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Descrizione dell ' invenzione avente per titolo: 

w CONTENITORE MONOUSO PROGRESS I VAMENTE COL LAS SAB I LE PERFEZ IONATO " 
a nome: PAGLIACCI GIANFILIPPO e PEDULLA ' CHRISTIAN PIO a Milano 
inventori: Gianfilippo PAGLIACCI e Christian Pio PEDUMg cJ — ■ — ~ — — — 
depositata il 



* * * * 



BREVET7I 

12GIU.20W! 



1 U A N O 



La presente invenzione si riferisce ad un contenitore monouso 
progressivamente collassabile , di tipo perf ezionato . In particolare 
I 1 invenzione riguarda un contenitore di questo tipo in cui sono sta- 
ti introdottl miglioramenti nelle modalita di collassamento, cosi da 
rendere il collassamento piu facile e regolare, e nella stabilita 
del contenitore quando questo si trova nella sua conf ormazione par- 
zialmente o completamente collassata. 

Sono noti nella tecnica contenitori a volume variabile, e in 
particolare bottiglie, format i da un recipiente cilindrico a sezione 
circolare o poligonale le cui pareti sono costituite da una struttu- 
ra a soffietto e" in conf igurazione estesa quando la bottiglia a pie- 
na del suo contenuto. Man mano che questo viene consumato, il volu- 
me interno del contenitore pud essere modif icato, mediante un pro- 
gressive ripiegamento della struttura a soffietto (operazione indi- 
cata nel seguito semplicemente come "collassamento" della botti- 
glia) , per adattarsi alia riduzione di contenuto e mantenere minimo 
il volume di aria presente alia sommiti del contenitore. 

Poiche* naturalmente nell 1 operazione di collassamento anche il 
volume esterno del contenitore viene corrispondentemente a ridursi, 



- 2 - 



PUMERO - Studio Consulenza Brevetti 

il contenitore collassabile sopra descritto preaenta anche il van- 
taggio di consentire un 1 occupazione di spazio, nei luoghi dove e 
conservato, sempre proporzionale al suo contenuto. Infirie, quando il 
contenuto e* completamente consumato e il ripiegamento della struttu- 
ra a soffietto e* completo, il contenitore ha raggiunto il suo volume 
minimo e pud essere quindi immesso tra i rifiuti riciclabili diret- 
tamente, e cioe senza alcuna ulteriore operazione di compattamento, 
come viene invece normalmente richiesto per ' i contenitori vuoti di 
tipo tradizionale, al fine di ridurne la voluminosita . 

Contenitori di questo tipo sono particolarmente adatti per la 
conservazione di prodotti deperibili, quali per esempio i prodotti 
alimentari e in particolare le bevande. II mantenimento di un basso 
volume di aria al disopra di tali prodotti, infatti, permette di ri- 
durre la velocita di ossidazione degli stessi e quindi di mantenerne 
piu a lungo inalterate le caratteristiche organolettiche . 

In EP-1 150 889, a nome degli stessi Richiedenti, viene divul- 
gato un contenitore di questo tipo che, al contrario dei contenitori 
precedentemente noti, presenta la caratteristica di una configura- 
zione collassata del contenitore molto stabile. II contenitore stes- 
so non e quindi soggetto a fenomeni di "ritorno" alia sua conforma- 
zione originale, anche quando viene sottoposto a forze che agiscono 
in tale direzione, come awiene per esempio versando il contenuto 
liquido di una bottiglia o mantenendo chiusa una bottiglia contenen- 
te liquido gassato. 

Successivamente al deposito del succitato brevetto, gli inven- 
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tori del la present e domanda hanno proseguito studi e sperimentazioni 
al fine di conseguire ulterior! miglioramenti del contenitore da lo- 
ro ideato, con lo scopo principale di rendere piu regolare ed effi- 
cace il collassamento del contenitore e ancora piu stabile la sua 
conformazione collassata. 

La presente invenzione e* stata definita sulla base dei risul- 
tati di tali studi e sperimentazioni e riguarda un contenitore mo- 
nouso progressivamente collassabile, del tipo in cui almeno parte 
della superficie laterale del contenitore e costituita da una strut - 
tura a soffietto comprendente una plurality di pieghe adiacenti, 
ciascuna piega' essendo formata da due superfici contrapposte di dif- 
ferente ampiezza, caratterizzato da cid che la superficie di ampiez- 
za maggiore ha una rigidita piu elevata di quella della superficie 
di ampiezza minore. 

Secondo un 1 import ante caratteristica dell 1 invenzione l'incre- 
mento di rigidita e ottenuto attraverso una modifica della forma 
della superficie maggiore, che 3 sagomata in modo da formare una 
nervatura di irrigidimento aggettante verso l'esterno del contenito- 
re. 

Altre caratteristiche e vantaggi della presente invenzione ri- 
sulteranno comunque meglio evident! dalla seguente descrizione di 
una preferita forma di esecuzione dell 1 invenzione, illustrata negli 
allegati disegni, in cui: 

fig. 1 ^ una vista frontale di una bottiglia secondo la pre- 
sente invenzione con soffietto diritto, in conf igurazione estesa; 
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fig. 2 e* una vista frontale della bottiglia di fig. 1, in con- 
figurazione collassata; 

fig. 3 e una vista frontale di una bottiglia secondo la pre- 
sente invenzione con soffietto rovescio, in conf igurazione estesa; 

fig. 4 d una vista frontale della bottiglia di fig. 3, in con- 
f igurazione collassata; 

fig. 5 e* una vista in sezione, fortemente ingrandita, della 
parete laterale delle bottiglie delle figg. 1 a 2 (o, ribaltandola, 
delle figg. 3 e 4) , in conf igurazione estesa; e 

fig. 6 e 1 una vista in sezione, fortemente ingrandita, della 
parete laterale delle bottiglie delle figg. 1 a 2 <o, ribaltandola, 
delle figg. 3 e 4) , in conf igurazione collassata. 

Secondo la caratteristica principale della presente invenzio- 
ne, alio scopo di ottenere un col lass amen to regolare della botti- 
glia, alia superficie maggiore di ogni piega della parete laterale a 
soffietto del contenitore - e cioe* quella contro ed entro la quale 
viene a ripiegarsi la superficie rainore durante il collassamento - 
viene impartita una rigidita superiore a quella di detta superficie 
minore. Questa soluzione si distacca in modo netto dalla tecnica no/ 
ta preesistente, dove infatti le due superfici che formano ogni pfte-j* 



ga del soffietto hanno in generale una conformazione continua pi^a^ f^^^^^ ^ 



o moderatamente arcuata e quindi la superficie maggiore ha una rigi- ■ A, y 
dita piu bassa di quella minore, essendo owiamente la rigidita di 
dette superfici inversamente proporzionale alia loro ampiezza. 

Grazie a questa caratteristica delle superfici maggiori di 
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tutte le pieghe del soffietto, e cioi quella di avere una rigidita 
superiore a quella delle corrispondenti superfici minori, dette su- 
perfici maggiori dei soffietti mantengono sostanzialmente invariata 
la propria forma durante l'operazione di collassamento e possono co- 
si trasferire in modo omogeneo, alle superfici minori tra di esse 
interposte, la forza di schiaeciamento impressa dal consumatore sul- 
la zona di collo o sul tappo della bottiglia. Dette superfici minori 
e di rigidita inferiore vengono cosi sottoposte a forze di direzione 
contrapposta, in corrispondenza alle loro estremita intera e rispet- 
tivamente esterna, omogeneamente distribuite su tutta la circonfe- 
renza della bottiglia, cosi che il collassamento di tali superfici 
awiene in modo perf ettamente regolare ed omogeneo evitando fenomeni 
di cedimenti localizzati o di ovalizzazioni della bottiglia che pos- 
sono awenire con una certa facilita quando le due superfici del 
soffietto hanno rigidita invertite rispetto a quelle definite nella 
presente invenzione,- come awiene appunto nella tecnica nota. 

Nelle figg. 1 a 4 a illustrata una bottiglia realizzata secon- 
do gli insegnamenti della presente invenzione. La bottiglia 1 com- 
prende pareti laterali 2 a soffietto, una porzione di sommita 3 con 
un collo 4 sul quale 8 awitato un tappo, e una porzione di fondo 5. 
Le pareti laterali 2 a soffietto sono formate, almeno in parte, da 
un certo numero di element! 6 del soffietto - che nella presente de- 
scrizione verranno sempl icemen te indicati come "pieghe" - ciascuno 
formato da due superfici contrapposte , e precisamente una superficie 
maggiore 7 ed una superficie minore 8. 



- 6 - 



FUMBRO - Studio Consulenza Brevetti 



Nella bottiglia illustrata in fig. 1, le pieghe 6 presentano 
la superficie raaggiore 7 in alto e quella minore 8 in basso, cosi 
che il collassamento della bottiglia (fig. 2) awiene "verso il bas- 
so". Questa disposizione della parete laterale della bottiglia 1 e* 
stata indicata come "soffietto diritto" . Al contrario, la bottiglia 
illustrata in fig. 3 presenta una disposizione rovesciata, cosi che 
il collassamento delle pieghe (fig. 4) awiene "verso l ! alto". Que- 
sta disposizione della parete laterale della bottiglia e* stata indi- 
cata come "soffietto rovescio" . Le due conf ormazioni sono natural - 
mente del tutto equivalent!, cosi che nella successiva descrizione 
dettagliata non si fara piu alcuna distinzione tra i due casi . 

La piu elevata rigidita della superficie maggiore di ogni pie- 
ga del soffietto viene ottenuta, in una forma di esecuzione prefer! - 
ta della presente invenzione, come rigidita di forma. Le due super- 
fici 7 e 8 che formano ogni soffietto sono ciod costituite dallo 
stesso materiale ed hanno sostanzialmente il medesimo spessore, la 
maggior rigidita della superficie 7 essendo ottenuta grazie al fatto 
che tale superficie viene formata con una nervatura di irrigidimento 
aggettante verso l'esterno della bottiglia. 

Una forma preferita per la superficie maggiore 7 di ogni sof- 
fietto e" illustrata in fig. 5 che rappresenta, in scala fortemente 
ingrandita e in sezione, un tratto della parete laterale 2 della 
bottiglia 1 collassabile secondo la presente invenzione. In questa 
figura e* possibile vedere in maggior dettaglio la struttura delle 
singole pieghe 6, formate ciascuna da una superficie maggiore 7 e da 
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una superficie minore 8. La superficie maggiore 7, anzic*h6 presenta-- 
re l'andamento piano o arcuato conosciuto nella tecnica nota 
(indicato dalla linea AD in parte a tratti) , comprende un'ampia ner- 
vatura a scalino 9 aggettante verso l'esterno della bottiglia cosi 
che, in sezione, la superficie 7 si presenta come una linea spezzata 
a spigoli arrotondati ABCD comprendente una zona a scalino ABC se- 
guita da un tratto piano CD allineato alia direttrice AD. 

L f altezza massima h della nervatura a scalino 9 rispetto alia 
direttrice AD, misurata in corrispondenza del gomito B di detta ner- 
vatura, e preferibilmente compresa tra il 20 e il 50% dell ■ ingombro 
complessivo della superficie 7 e cioi della lunghezza del segmento 
AD. Ii ' estensione di detta zona a scalino 9, misurata lungo la diret- 
trice AD, e poi preferibilmente compresa tra il 60 e 1'80% della 
lunghezza BE. 

La superficie minore 8 della piega 6 ha una conf ormazione pia- 
na o, preferibilmente, la conf ormazione arcuata rivendicata in EP- 
1.150.889 ed illustrata in fig. 5 (tratto DE) , con la convessita 
della curvatura rivolta verso la superficie maggiore 7 contro la 
quale collassa. Le superfici 7 ed 8 sono tra loro raccordate a spi- 
golo arrotondato nel punto D, che costituisce il punto di cerniera 
del soffietto 6 durante il collassamento della bottiglia. 

Secondo una caratteristica aggiuntiva della presente invenzio- 
ne, le pieghe 6 sono reciprocamente separate, in corrispondenza del 
fondo delle pieghe stesse, da sezioni anulari 10 aventi un profilo a 
guscio. Oltre alia funzione, di per s€ nota, di conferire una mag- 
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giore rigidity alia bottiglia in direzione trasversale, le sezioni 
anulari 10 presentano una conf ormazione tale da agevolare il collas- 
samento della bottiglia 1 e da rendere ancora piu stabile la botti- 
glia stessa nella sua conf ormazione collassata. 

Le sezioni anulari di irrigidimento di tipo noto sono infatti 
costituite semplicemente da una parete - verticale, sub-verticale o 
arcuata - direttamente raccordata alle superfici delle due pieghe 
adiacenti. Al contrario, secondo la presente invenzione, ogni sezio- 
ne anulare, come ben visibile in sezione in fig. 5, comprende una 
parete verticale, sub-verticale o arcuata FG che e raccordata alle 
superfici delle pieghe adiacenti, ED e AB, tramite pareti EF ed AG 
ad andamento orizzontale o sub-orizzontale . La disposizione e/o la 
curvatura di tali pareti di raccordo e inoltre tale da formare, con 
le rispettive superfici delle pieghe adiacenti, zone angolari DEF e 
B&G aventi curvatura opposta a quella che le stesse zone assumono 
quando la bottiglia d in conf igurazi one collassata. 

Durante I'azione di col lass anient o, le zone angolari D§F e BAG 
passano dunque - con modalita a scatto, grazie alle forte instabili- 
ty della posizione intermedia - dalla posizione di equilibrio ini- 
ziale, illustrata in fig. 5, ad una posizione di equilibrio fi 
molto stabile illustrata in fig. 6. La modalita a scatto di pa 
gio dall , una all'altra delle due conf igurazi oni di equilibrio, 
ad agevolare l'operazione di collassamento, contribuisce in modo de-^-ili: 
terminante a conferire una stability particolarmente elevata alia 
conf igurazione collassata della bottiglia. 
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Nel momento del passaggio dalla conf igurazione iniziale a 
quella collassata, le superfici laterali 7 ed 8 delle pieghe 6-0, 
piu precisamente, • le zone angolari circolari D§F e BAG - subiscono 
una def ormazione momentanea, accentuando la propria curvatura in mi- 
sura piti. elevata rispetto alle conf igurazioni iniziale e finale di 
dette zone. Cid perche l f altezza radiale delle pieghe 6, e cioe* la 
distanza geometrica tra le creste e i fondi delle stesse, rimane so- 
stanzialmente invariata durante il collassamento della bottiglia, e 
quindi 1'ampiezza delle sopraddette zone angolari circolari D§F e 
B&G deve ridursi ad una misura corrispondente a detta altezza man 
mano che le pieghe vengono fatte collassare. 

La deformazione delle superfici laterali 7 ed 8 pud comportare 
disimmetrie circonf erenziali, e cioe* tale deformazione pud awenire 
in misura differente in diverse posizioni lungo la circonf erenza, e 
questo pud a sua volta determinare un collassamento non regolare 
delle pieghe 6, con la f ormazione di ovalizzazioni o cedimenti ver- 
ticali. Secondo un'altra caratteristica della presente invenzione, 
questo problema pud essere evitato prevedendo, in corrispondenza 
delle zone di raccordo tra le superfici laterali delle pieghe 6, e 
in particolare in corrispondenza delle creste D di dette pieghe, una 
plurality di microincisioni simmetricamente disposte lungo la cir- 
conf erenza. Per esempio, dette microincisioni possono essere sotto 
forma di 8 microawallamenti a semisfera, simmetricamente previsti 
ogni 45° della circonf erenza della bottiglia. La funzione di queste 
microincisioni 6 quella di creare ponti di disomogeneita nella di- 
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stribuzione degli sforzi durante l'operazione di collassamento, cosl 
che la deformazione delle superf ici laterali delle pieghe assuma una 
sorta di conf ormazione ad onde, avente la stessa disposizione simme- 
trica delle sopraddette microincisioni « II collassamento della bot- 
tiglia risulta conseguentemente molto piu regolare e viene impedita 
la f ormazione di zone ovalizzate o di cedimenti verticali . 

La presente invenzione e stata descritta con riferimento ad 
una preferita forma di esecuzione della stessa, ma e chiaro che 
l'ambito di protezione dell 1 invenzione non d limitata a tale forma 
di esecuzione ma comprende anche tutte le possibili varianti alia 
portata di un tecnico del ramo, purche rientranti nelle definizioni 
fornite nelle allegate rivendicazioni . 
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RIVENDICAZIONI 

1) Contenitore monouso progress ivamente collassabile, del tipo 
in cui almeno parte della superficie laterale del contenitore e* co- 
stituita da una struttura a soffietto comprendente una plurality di 
pieghe adiacenti, ciascuna piega essendo formata da due superfici 
contrapposte di differente ampiezza, caratterizzato da cid che la 
superficie di ampiezza maggiore ha una rigidita piu elevata di quel- 
la della superficie di ampiezza minore. 

2) Contenitore come in 1) , in cui la maggiore rigidita della 
superficie maggiore delle pieghe e una rigidita di forma. 

3) Contenitore come in 2) , in cui detta superficie di ampiezza 
maggiore delle pieghe e sagomata in modo da formare una nervatura di 
irrigidimento aggettante verso I'esterno del contenitore. 

4) Contenitore come in 3), in cui detta nervatura ha una con- 
formazione a scalino a spigoli arrotondati. 

5) Contenitore come in 4), in cui l'altezza massima di detta 
nervatura a scalino e compresa tra il 20 e il 50% dell 1 ampiezza com- 
plessiva della superficie maggiore della piega nella quale e* formata 
detta nervatura. 

6) Contenitore come in 4), in cui l'estensione di detta nerva- 
tura a scalino e* pref eribilmente compresa tra il 60 e 1'80% dell'am- 

piezza complessiva della superficie maggiore della piega nella quale 

» 
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e* formata detta nezrvatura. 

7) Contenitore come in una qualsiasi delle precedenti rivendi- 
cazioni, in cui detta super ficie di ampiezza minore S arcuata e pre- 
senta la propria convessita rivolta verso detta superficie di am- 
piezza maggiore. 

8) Contenitore come in una qualsiasi delle precedenti rivendi- 
cazioni, in cui dette pieghe adiacenti sono reciprocamente separate, 
in corrispondenza del fondo delle pieghe stesse, da sezioni anulari 
aventi un profilo a guscio. 

9) Contenitore come in 8) , in cui dette sezioni anulari com- 
prendono una parete verticale, sub- verticale o arcuata, raccordata 
alle superf ici delle pieghe adiacenti tramite pareti di raccordo ad 
andamento orizzontale o sub-orizzontale . 

10) Contenitore come in 9) , in cui la disposizione e/o la cur- 
vatura di tali pareti di raccordo d tale da formare, con le rispet- 
tive superf ici delle pieghe adiacenti, zone angolari aventi curvatu- 
ra opposta a quella che le stesse zone assumono quando il contenito- 
re e in conf igurazione collassata. 

11) Contenitore come in una qualsiasi delle precedenti riven- 
dicazioni in cui, in corrispondenza di una o di entrambe le zone di 
raccordo tra le superf ici lateral! di dette pieghe adiacenti, S pr 
vista una plurality di microincisioni, simmetricamente distribui 
lungo la circonferenza. 

12) Contenitore come in 11), in cui dette microincisioni hanno 
forma di microawal lament! a semisfera. 
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13) Contenitore come in una qualsiasi delle precedenti riven- 
dicazioni, caratterizzato da cid che detto contenitore e* una botti- 
glia per il contenimento di liquidi . 



Ing. Marco Faggioni de\ 
FUMERO - STUDIO CONSULENZA 

iscritto all'Albo con it Jfi 33 
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